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. Vysoce produktivni dvousloupovda automaticka pasova pila s podavanim materidlu.

. Pila je uréena pro vykonnostni déleni velmi tvrdych a houzevnatych materialQ.

. Pila pouziva extrémné robustni konstrukci optimalizovanou s cilem zajisténi maximalni tuhosti a minimalnich
vibraci. Zdvih ramene i pohyb podavace je realizovan pomoci brousenych kulickovych Sroubd. Stroji zaruduje
maximalni mozZnou vykonnost a presnost.

o Pila je uréena pro déleni materidlu v kolmych rezech.

. Naléza uplatnéni v sériové vyrobé v primyslovych provozech a vzhledem ke své robustni konstrukci umozriuje
déleni Siroké skaly jakosti material( vCetné nerez a nastrojovych oceli, zejména plnych prarezd.

. Pila ma koncepci FCV = podavac-fez-hlavni svérak. Koncepce FCV umoznuje fezat materidl v automatickém
cyklu s nejkratSim moznym zbytkem. Eliminuje nutnost méfit a dorezavat zbytky tyce v poloautomatickém
rezimu.

Ridici systém:

. Stroj je vybaven programovatelnym PLC SIEMENS SIMATIC S7-1200. Pohon pilového pasu, pohyb ramene a
pohyb podavace jsou kompletné fizeny a pohanény technologii SIEMENS.

° Barevny dotykovy displej - HMI SIEMENS TP 700 COMFORT umoznuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje.
Zndazornuje pracovni stavy stroje jako rychlost pasu, fezny posuv a stavy jednotlivych pracovnich pohybi a
informace o feznych programech.

. Pila umoznuje pracovat s dvéma rezimy:

o POLOAUTOMATICKY REZIM: Pila okamzité Feze materidl v poloautomatickém rezimu. Obsluha pouZivd
podavac pily k manipulaci s fezanym polotovarem a k pfesnému posunuti polotovaru do zény fezu. Pohyb
podavace je realizovdan pomoci manualnich tlacitek, nebo pomoci funkce GTO. Po odstartovani funkce GTO
obsluha zadava pozici podavace, macka tlacitko START GTO a podavac se na zadanou pozici posune.

o AUTOMATICKY REZIM: Podava¢ podava fezany polotovar na zadkladé zadaného programu. Obsluha
nastavuje program fezani a pila poté tyto programy realizuje. Soucasti jednoho programu je kompletni
nastaveni fezu: rychlost pasu, hodnota fezného posuvu, nastaveni automatické regulace, nastaveni vysky
fezané tyce, nastaveni délky tyCe a pocCtu fezl. Délku a pocet fezanych kusd v jednom programu je mozno
nastavit ve 20 radcich. Pila automaticky poda rizné zadané délky.

. Pila pouziva systém ATB = automaticky transport nové zalozené tyce presné do zény fezu. Obsluha pily nemusi
realizovat zafiznuti materialu. Minimalizace ¢asu i nakladd.

. Regulace fezného posuvu je realizovana fidicim systémem pomoci servo ovladace, servomotoru, kulickového
Sroubu a predepnuté matice umisténé na rameni pily. Tim je dosazen velmi pfesny fezny posuv. Obsluha pily
zada do programu poZadovany fezny posuv (mm / minutu) a pila tento posuv pfesné nastavi.

° Dva zékladni reZzimy automatického systému regulace (ASR): ARP a RZP.

o RZP = Regulace zdn. Systém umoznuje v 5 zénach fezaného materidlu nastavit optimalni fezny posuv a

rychlost pilového pasu v zavislosti na poloze pasu.

o ARP= Systém automatické regulace fezu v zdvislosti na fezném odporu materialu nebo otupeni pilového

pasu. Systém nabizi dva zakladni rezimy ARP: BIMETAL a KARBID

. KKR = kontrola kolmosti fezu. Ridici systém méfi odchylku od svislé polohy pilového pasu. Pokud je fezny posuv
pfilis vysoky (pilovy pdas se prohyba a odchyluje od idealni pozice), pila automaticky sniZuje posuv a ceka na
navrat pilového pasu do optimalni polohy. Jakmile pomine nezddouci prohnuti pilového pasu, fidici systém
automaticky zvysi fezny posuv.

. Bezpelnostni modul s autodiagnostikou.

e Pila je konstrukéné fesena tak, aby plné podporovala efektivni vyuZiti karbidovych pilovych pasd. Pasova pila ma
robustni konstrukci umoZznujici extrémni namahani ve vyrobnich podminkach. VSechny komponenty stroje jsou
konstruovdny a optimalizovany s cilem minimalizace vibraci a umoznéni maximalniho fezného vykonu stroje

e Rameno pily se pohybuje prostfednictvim 3 kolejnic linearniho vedeni's 6 voziky s pfedepnutym ulozenim kulicek.
Linedrni vedeni je namontovano na robustni sloupy. Umisténi linedrniho vedeni: 2 kolejnice u sloupu u pohonu
pilového pdsu a 1 kolejnice na sloupu u napinaciho mechanismu pilového pasu.

e Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajisténa potfebna tuhost a pfesnost fezani.

e Pohyb ramene pomoci linedrniho vedeni, brouseného kulickového Sroubu, pfedepnuté matice, pruzné spojky,
Snekové prevodovky a servopohonu.
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Robustni litinové kladky kolmé k roviné fezu. Hnaci kladka uloZena pfimo na vystupni htideli prevodovky. Kladka
je oboustranné podeprena loziskovym uloZzenim = minimalizace zatizeni uloZeni htidele. Napinaci kladka je na
obou koncich stfedového ¢epu uchycena/napinand dvéma hydraulickymi valci = vyrazné sniZzeni namahani a
prodlouZeni Zivotnosti ulozeni. Pohyb napinaci desky je realizovan pomoci linearniho vedeni = zvy$eni pfesnosti

a eliminace vibraci. UloZeni napinaci kladky je bezvilové = dvourada soudeckova loZiska stazena KM matici.

e Rameno pouzivd systém odmérovani pro vyhodnoceni polohy ramene nad materidlem. Horni poloha ramene je
definovana pomoci optického paprsku (vysilaci a pfijimaci ¢idlo). Pracovni poloha miZe byt téZ nastavena
obsluhou pily numericky do fezného programu.

e Pila pouziva k urceni pozice absolutni rotac¢ni enkodér =odpada potreba referencovani pozice pfi zapnuti stroje.
Dolni pozici Ize libovolné softwarové nastavit.

e Hlavni svérdk je robustni ocelovy svafenec. Fixuje materidl za fezem. Pozice svérdku umoziiuje optimalizaci
pohybu tfisek skrz pevnou celist svéraku ptimo do vynasece tfisek

e Tvrdokovové ryhované pakny zajistuji bezpeéné upnuti materidlu. Pevna Celist je kratko zdvihova (uvolriuje svou
pozici pfi podavani tyce, tim nedochazi k opotrebeni Celisti a prokluzu materiadlu). Kratko zdvihova celist =

e Pohyb Celisti hlavniho svéraku po dvou kolejnicich linedrniho vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna celist je
dlouho zdvihova. Druha celist je kratkozdvihova.

e Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace tlaku na manometru.

e Pohyb podavace pomoci linearniho vedeni, kulickového Sroubu, prevod ozubenym femenem, servopohon.

e Pohyb podavace az k pilovému pasu umoznuje bezezbytkové podavani materialu v automatickém cyklu.

e Obsluha pily manudlné voli jednu z péti rychlosti podavace v zavislosti na hmotnosti a pfesnosti podavaného
materialu.

e Presné polohovani podavace resi automaticky frekvencni ménic¢ SIEMENS véetné nastaveni zrychleni a zpomaleni
pohybu podavace pred cilovou polohou. Inkrementalni rotacni snimac pro indikaci polohy podavace je soucasti
servomotoru.

o Indikace materidlu v podavaci: optické cidlo oznamuje, Ze v podavaci je material. Pokud material neni v podavacdi,
signal z Cidla se odrazi na sklicku, které je umisténo na pevné Celisti a vrati se zpét do Cidla. Pila pfestane podavat
materidl a ceka na vlozeni dalsi tyce.

e Pilou prochazi valeckovy dopravnik podpirajici polotovar v celé délce rezu.

e Podavaci svérak je robustni ocelovy svarenec. Celisti zaji$tuji bezpe¢né upnuti materialu.

e Pohyb Celisti podavaciho svéraku po dvou kolejnicich linearniho vedeni, pomoci hydraulickych valcl. Jedna celist
je dlouhozdvihova (posuv dlouhozdvihovym hydraulickym valcem). Druha celist je kratkozdvihova (posuv
kratkozdvihovym hydraulickym valcem). Kratkozdvihova celist uvolfiuje svou pozici pfi podavani tyce, tim
nedochazi k opotrebeni Celisti a prokluzu materialu). Kratkozdvihova celist = bezkontaktni podavani kfivého
materidlu.

e Pila ve standardnim provedeni nabizi oboustranné otevieni zény fezu = bezdotykovy pohyb pilového pasu z dolni
zonu fezu je realizovan zpétnym pohybem podavacem a hydraulicky ovlddanym odskokem desti¢ek voditka.

e Funkce GTO (jdi na pozici). Pila umoZiiuje nasobné podani. Pila nabizi 2 zakladni rezimy automatického podéavani

materidlu: Periodicky rezim: podavac se pohybuje mezi nulovou pozici a pozici zadané délky podani. Postupny

rezim: podavac se posune na limitni hodnotu, upne tyc a postupné ji podava do rezu.

Standardni vybava:

e \Vedeni pasu ve voditkdch s tvrdokovovymi destickami a navadécimi loZisky, litinovych kladkdch a v horni ¢asti
(zpétném chodu) je pas podepren tlumidi vibraci.

e Hydraulicky pfitlak pilového pasu ve voditkach. Umozniuje bezvilovy pohyb pilového pasu pfifezu a jednoduchou
vyménu pilového pasu pomoci hydraulického rozevieni voditek.

e Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko ulozeno na
posuvném nosniku.

e Pohyb voditka je spojeny s pohybem celisti svéraku = zvySuje se presnost fezu a prodluzuje Zivotnost pasu.

e Nosnik voditka se pohybuje pomoci linedrniho vedeni (2 kolejnice, 4 pfedepnuté voziky) s vysokou Gnosnosti.

e Pilovy pas je chranén kryty, které chrani obsluhu i pracovni prostredi pfed odpadavajicimi tfiskami a chladici
emulzi.

e Pila je standardné vybavena hydraulickym napinanim pilového pdsu, umoznujici kdykoli dodrzet idealni
podminky Fezu. Napinaci silu zajistuji 2 hydraulické valce.

e Automaticka Indikace spravného napnuti pilového pasu pomoci tlakového ¢idla, reguldtoru a tlakoméru.
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Hydraulicky ptitlak pilového pésu ve voditkach. UmozZiiuje bezvilovy pohyb pilového pasu pfi fezu a jednoduchou
vymeénu pilového pasu pomoci hydraulického rozevreni voditek.

Elektromotorem pohanény kartaé zajistuje dokonalé Cisténi pilového pasu.

Pohon pilového pasu prostfednictvim kombinované prevodovky (planetova a kuzelocelni) a trifazového
elektromotoru s plynulou regulaci rychlosti pilového pasu frekvencnim ménicem.

Externi chlazeni elektromotoru ventildtorem.

Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do fezné
drazky.

Robustni podstavec se zdsobnikem na tfisky a vynasecem tfisek. Podstavec je uzplsoben pro manipulaci s pilou
pomoci jefabu.

Mikrospinac napnuti pilového pasu a otevreni krytu kladek.

Ovladani 24 V.

Stroj vybaven hydraulickou centrdlou, ktera ovlada otevirani a zavirani hlavniho i podavaciho svéraku, pfritlak
voditek na pds, odskok voditek a napinani pasu.

Zakladni vybava stroje:

Kompletni karoserie, kterd kryje pohyby ramene i podavace. Karoserie minimalizuje rizika poranéni i znecisténi
okoli pily tfiskami a feznou emulzi.

Pila ma vyplnéné dutiny ramene a sloupll polymer betonem. Cilem je maximdIni pohlceni vysokofrekvencnich
vibraci (zvukd) pfi fezu.

Vynage¢ ttisek. Typ: Snekovy tlaény bez stfedové trubky, vhodny pro vynaseni ocelovych i nerezovych tfisek
Lista s LED pro osvétleni pracovniho prostoru.

Pilovy pés.

Sada naradi pro béznou udrzbu stroje.

Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

Po odstartovani stroje upnou svérdky, pila provede fez zvolenou rychlosti, v dolni poloze ramene se uvolni zéna fezu,
otevie se dlouhozdvihova celist pevného svérdku, podavac odsune material od pevného svéraku, voditko posune
pas do bezdotykové zony a rameno se zvedne do zvolené horni polohy. Nasleduje posun materialu pomoci podavace
— periodicky (podavac se pohybuje mezi nulovou pozici a pozici zadané délky podani) nebo postupny rezim (podavac
se posune na limitni hodnotu, upne ty¢ a postupné ji podava do fezu). Hlavni svérdk upne material, svérak podavace
zUstava upnuty a cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a odebira nafezany material. BEhem rezani
je mozné upravovat rychlost pasu a feznou rychlost ramene.

Rezné parametry

3

O 550 « *doporucend hodnota. Pfi pfekroc¢eni doporu¢eného maximalniho prdméru neni
mozné garantovat vykon pilového pasu! fezani svazkl bez horniho pfitlaku. HP =

. 550 X pfislusenstvi za pfiplatek. Pfi pouziti HP dojde k omezeni feznych parametrd.

D 620 x 550 620 x 350

Rezné parametry

Nejmensi odfezek

Nejmensi délitelny pramér mm 75
Nejmensi zbytek pfi jednom fezu mm 30
Nejmensi zbytek v automatickém rezu mm 35
Jednorazovy posun materialu Min mm 3
Jednorazovy posun materialu max mm 750
Vicenasobny posuv mm 19999




THOR S

Technicka data

Vykonnostni parametry

=l
PEGAS

—— GONDA ——

Pas: 7680 x 54 x 1,6
Pohon pilového pasu kw 15

Pohon hydraulického agregatu kw 0,6

Cerpadlo chladici emulze kW 0,16

El. motor ¢isténi pilového pasu kw 0,12

El. motor pohonu $nekového vynasede tfisek kW 0,12

Chlazeni motoru pohonu pilového pasu kW 0,09

Motor pohonu kuli¢kového $roubu kw 0,5

Motor podavace kW 1,5

Ridici obvod kw 0,5

Rychlost pasu: m/min | 15-150
Napajeni 3x400V D 50Hz, TN-S
Celkovy pfikon Ps kw 24

Jmenovity ptikon Pi kW 18,6

Proudovy odbér | A 34,65

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Kulickovy Sroub a servomotor - BSB
Posuv materialu Kuli¢ckovy Sroub a servomotor - BSF

Upindni materialu

Hydraulicky

Napindni pasu

2x hydraulicky vélec

Cisténi pilového pasu

Elektromotor

Chlazeni

Pfivod pomoci trysek pfimo do voditek pilového pdsu a flexibilnim rozvodem do
prostoru fezu.

Chlazeni

Vykon = [I/min] | Obsah nadrze =[]

Rozméry pily

Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost
Lmin Lmax B [Hmax] [Hmin] V] (kg) H
3740 3940 2200 2930 2580 800 7735

Lmin= rozmér pily bez vynasece




